I
(@]
=)
|
wn
—
-
<
L

TTTTTTTTTTTTTTTTTTTTT

BRANCHE | LEBENSMITTELINDUSTRIE

DJank des effizienten Yale
—uhrparks bleibt das Obst bel
Chiguita frisch



Kunde

CHIQUITA

STANDORT
Cortenuova, Bergamo, Italien

PRODUKTE
ERP16VT, ERP20VT, MP16, MP20X, MO20X

Herausforderung

PRAZISES HANDLING IN KUHLHAUSERN

Yale Lift Truck Technologies weif3, welche besonderen
Anforderungen Kihlhausumgebungen an Flurforderzeuge
stellen, insbesondere wenn es um verderbliche
Lebensmittel geht, die speziell verarbeitet werden
mussen. Diese Einblicke waren ein wichtiger Faktor in der
erfolgreichen Beziehung zwischen Yale, seinem lokalen
Handler Unicar und dem Chiquita-Werk in Cortenuova,
Bergamo (Norditalien).

Chiquita, ein international fihrendes Unternehmen in der
Produktion und dem Vertrieb von Bananen, eroffnete im
April 2024 ein brandneues Lager. Das Werk ist das grofite
Reifezentrum Europas und befindet sich strategisch im
Herzen des Logistikzentrums Italiens.

Der neue Standort umfasst 9 Laderampen und

24 Reiferaume mit einer Kapazitat von jeweils 48 Paletten
sowie zwei Verpackungslinien, die bis zu 45 Trays pro
Minute produzieren. Der Standort ist mit den neuesten
Kuhltechnologien ausgestattet, die eine minimale
Entfeuchtung der Innenluft und somit eine optimale
Fruchtreifung gewahrleisten. Der Verpackungsprozess
und das Palettenhandling finden in einem
temperaturkontrollierten Bereich statt, damit die Bananen
in einer idealen Umgebung lagern. Mit Laderampen

auf beiden Seiten hat Chiquita optimale Ablaufe im
Tagesgeschaft konzipiert. So wurde eine effiziente
Arbeitsumgebung geschaffen und Sicherheitsvorkehrungen
vor Ort unterstitzt.

Die Anlage ist sieben Tage die Woche in Betrieb. Gearbeitet
wird in Schichten von 8 bis 10 Stunden, bei Temperaturen
zwischen 14 und 18 °C. Grine Bananen werden vom Hafen
empfangen, in Reifekammern gelagert und an die Kunden
versandt.

Die Reifekammern verflgen Uber schmale und nicht
mittige Gange, was die Handhabung der Paletten zu einer
komplexen Herausforderung macht. Daruber hinaus
erfordern Be- und Entladevorgange und der Transport von
Paletten innerhalb des Lagers Effizienz und Prazision.

.Die grofBte Herausforderung, vor der wir
stehen, ist das Manovrieren von Paletten in
und aus den Reifekammern, insbesondere
beim Lagern in den oberen Ebenen. Durch
die schmalen und nicht mittigen Gange
beruhren die Hubzylinder gelegentlich die
Metallkonstruktionen. Daher brauchten wir
eine ergonomische und kompakte Losung.
Die Yale Stapler eignen sich hervorragend
fur diese Aufgaben und wir halten effiziente
Betriebszeiten ein.”

ROBERTO GALDONI
Distribution Centre Manager



Losung

REIBUNGSLOSER LAGERBETRIEB

Die 3-Rad-Elektro-Gegengewichtsstapler ERP16VT und
ERP20VT von Yale bilden das Herzstlick des effizienten
Lagerbetriebs von Chiquita. Diese vielseitigen Stapler
eignen sich ideal fur den Einsatz im Innenbereich. Dazu
gehoren das Be- und Entladen ankommender und
abfahrender Lkws, die Verwaltung komplexer Ablaufe in
den Reifekammern und der Transport von Paletten im
gesamten Lager. Um den Anforderungen von Chiquita
gerecht zu werden, wurden diese Stapler mit Anbaugeraten
mit Klammerfunktion zur Unterstitzung praziser
Kommissionierungs- und Auswahlaufgaben sowie mit nicht
kreidenden Reifen ausgestattet.

Erganzt wird der Staplerfuhrpark durch die
Niederhubwagen MP16 und MP20X mit und ohne
Fahrerstandplattform. Diese zuverlassigen und effizienten
Maschinen sind fir den horizontalen Transport von Paletten
im Lager von entscheidender Bedeutung und ermaoglichen
einen reibungslosen und plnktlichen Warenverkehr.

Die neueste Erganzung des Fuhrparks von Chiquita ist

der innovative Kommissionierer-Gabelhubwagen M020X.
Dieser Hubwagen wurde fur optimale Leistung auf

engem Raum entwickelt und eignet sich hervorragend

fur das Kommissionieren und Platzieren von Paletten auf
verschiedene Hohen im Lager. Dank seiner kompakten
Ausfihrung und der prazisen Bedienelemente ist er ein
wertvolles Hilfsmittel fur die effiziente Auftragsabwicklung.

Durch den strategischen Einsatz dieser Yale Maschinen
kann Chiquita die Produktivitat maximieren und
Stillstandzeiten im Lager minimieren. Die Kombination

aus leistungsstarken Gabelstaplern, vielseitigen
Gabelhubwagen und effizienten Kommissionierern
ermoglicht es dem Unternehmen, die Anforderungen seines
anspruchsvollen Betriebs zu erfullen und gleichzeitig

ein hohes Maf3 an Prazision zu gewahrleisten sowie
Sicherheitsvorschriften vor Ort einzuhalten.



Ergebnis

EINE UMFASSENDE FUHRPARK- UND SERVICELOSUNG

JWir haben uns fur Yale als Partner fur Logistiktechnik
entschieden, weil das Unternehmen den Ruf geniefit,
zuverlassige, in Europa hergestellte Stapler zu bauen und
die hochste Qualitat und Langlebigkeit zu bieten”, erklart
Roberto Galdoni, Distribution Centre Manager. ,Auf3erdem
war der schnelle und effiziente Kundendienst fur uns ein
entscheidender Faktor, da der unterbrechungsfreie Betrieb
fir unser Geschaft von entscheidender Bedeutung ist.

Daruber hinaus bot Yale die Uberzeugendste Kapitalrendite,

sodass die Entscheidung auch finanziell solide war.”

.Unsere Zusammenarbeit mit Unicar, einem erfahrenen
und unabhangigen Yale Handler, war auBergewohnlich
positiv. Der Kundendienst war durchweg exzellent

und auBerst effizient. Dieses Maf3 an Unterstitzung

und Reaktionsfahigkeit hat wesentlich zu unserer
Gesamtzufriedenheit mit Yale beigetragen”, so Galdoni
abschlieBend.

Weitere Informationen zu Yale Lagertechnikstaplern finden
Sie unter Yale.com.
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